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We understand. We deliver.



Termelékenyseg ndvelése

Rugalmassag novelése (készletoptimalizalas, automatizalt
raktarozas)

Selejt csokkentése (selejt valos ideju észlelése és beavatkozas)
Eszkozok kihasznaltsaganak ndvelése (eszkdz keresés gyorsitasa)
Osszeszerelés sebességének novelése (alapanyagok kovetése)
Szallitasi id6 csokkentése (AMR/AGYV vezérlés, RTLS)

Alapanyag pazarlas csokkentése (modellezés)

Atlathatdsag ndvelése (szarmazasi ldAnc nyomon kovetése)
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Digitalis transzformacio lépésel

Megbizhatd adatgyudjtés (Mibdl, mennyi? - IloT)
- Valds ideju megjelenités (Mi torténik?)
Elemzés és megértés (Miért torténik?)
. Tervezés és predikcio (Mi fog torténni?)
. Automatizalt esemény feldolgozas (Mi torténjen? - Gépi vezérlés)




SMART IN-FLOW PLATFORM
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SMART IN-FLOW™ GATEWAY OSSZEFOGLALO
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Smart in-Flow™
| Gateway

Adatok megjelenitése az
lizemeltetoknek

- Gyartasi paraméterek

- Regisztralt dolgozok

- Mérési eredmenyek

N eeeo

Vezérlés és monitorozas
- Gyartasi paraméterek beallitisa
- Szenzorok jeleinek feldolgozasa

- Teszteles es selejt regisztracio

Adatok megjelenitése a dolgozoknak N
- Mindéségi mutato

- Rendelkezésre allasi mutato

- Teljesitménymutato



SMART IN-FLOW™ SERVER OSSZEFOGLALO

Smart in-Flow™
Server

Adatok elemzese

- Mindségnovelés

- Tervezheto karbantartasok
- Koltseg optimalizalas

Adatok feldolgozasa

- Naprakesz statusz informaciok
- Uzleti intelligencia

- Riasztasok kezelése




Gyartasl korulméenyek dokumentalasa

Egy adatgylijté és adattarold és megjelenitd rendszer kiépitése, mely képes a késztermékek gyartasi
kortilményei dokumentalasara (hé6mérsékelt, paratartalom, CO,, részecske stb.), a szabalyozoi
elvarasok megfelelése érdekében, esetleges kés6bbi reklamacidk kezeléséhez.
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Automatizalas - |

Egy gaztiizemd, nagyteljesitményl kemence tavvezérlésének megvaldsitasa idozitéssel. Emellett
monitorozasi és elemzési céllal, a kemence 3 zéndjaban mért h6mérsékleti adatok tarolasa és valds

idejd megjelenitese interaktiv grafikonok formajaban.
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Automatizalas

A GUI lehetové teszi a kemence
tavvezérélését és az automatikus
inditas id6zitését.
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Automatizalas

Meglevé rendszer elemeinek felhasznalasaval.
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Eredmeény - retrospektiv

« A Smart in-Flow™ Platform és az RS-485 kommunikaciét hasznalé 1/0 modulok felhasznalasaval
néhany hét alatt sikeriilt teljeskorien telepiteni a vezérlést.

» A fejlesztés soran létrehozott szimulacionak kdszonhetben a valds tesztek is problémamentesen
lefutottak és csak minimalis id6re kellett a gyartasi folyamatot akadalyozni a telepitéssel.

« Afejlesztés jol példazza, hogy akar a kézi vezérl6panelek is kdltséghatékonyan bévithetdk,
modernizalhatdék minimalis modositassal és nem sziikséges a gépek / ipari eszk6zok teljes
iranyitasat lecserélni annak érdekében, hogy digitalizaljuk a folyamatokat.

* A DbOdvités jelentds munkaeré megtakaritast tesz lehetové az id6zitett kemence inditasnak
koszonhet6en. A hGmérsékleti adatok pedig hozzajarulnak a gyartasi technoldgia optimalizacidjahoz
és ezaltal a selejt csokkentéséhez.

« A megvaldsitas soran kilon kihivast jelentett az igen magas kornyezeti hGmérséklet (45-50 °C), de a
véglegesitett hardverben alkalmazott komponensek megfelelden miikédtek a nyari kanikulaban is.
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Energiaprofilozas - mivel és miért?
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felhasznaldsavall
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Hibas mikodés detektalasa / elérejelzés
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Nem tanusitott energ|afelhasznalas meéré
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Energiaprofilozd eszkoz
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Aktivitas felismerés
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Aktivitas felismerés (99.8% pontossag
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Energiaprofilozas folyamata
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OT Network Unified Namespace IT Network

C e B —
_h MES
— | Smart in-Flow™
. ' Gateway

(D ERP

: Edge Device

Smart in-Flow™ /
PLC Server Al Analytics
Z MQTT
0 Sparkplug MQTT Broker
Q) V) Sparkplug \
Historian
Protocol
Robot |&———%  Converter _
Edge Device
(D PLC Applicaion
N PLC
MQTT
U Sparkplug

! l ) &%  Modbus
O G  OPC UA
(D Gep> ST Protocol

Ft>  MQTT + Sparkplug




 Egyszeru és nyilt szabvany (68 oldal)

 Valds ideju adatelérés

« Esemény vezérelt architektura

 Rugalmas adatintegracio (bévithetd atkonfiguralas nélkul)

« Hierarchikus szerkezet, gyar fizikai / logikai struktdraja
(spBVv1.0/FactoryA/DDATA/PLine2/Machine3)

« Biztonsag, egységes protokoll, tdzfal bardat megoldas

« Konzisztens és atfogod historikus adatok, gépi tanulas tamogatasa

= Nparkplug

? MQTT Topic &
Payload Definition
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Miben segit a Unified Namespace?

« Atlathaté/felugyelhetd IT - OT kapcsolat

« Egységes és nyilt kommunikacios protokoll, gyartéfuggetlenég
« Kozponti hozzaférés kezelés

« Gépitanulastdmogatasa

* Felesleges adatmentés megszuntetése

« Haldzati forgalom drasztikus csokkentése

Miben nem segit a Unified Namespace?

« Emberifaktorra épitd kibertamadasok ellen nem nyujt védelmet

« Redundanciardl és a beallitasok rendszeres mentésrdl gondoskodni kell
« NagyméretlU adatcsomagok mozgatasara nem optimalis megoldas

« Biztonsagi megoldasok nem implementalhatdak segitségével
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:[> Technoldgia Elonyok Hatranyok Alkalmazas
- e 2 ) Latotavolsag , Y
> Koltséghatékon L N Termékazonositas,
Vonal/QR kéd J V' sgrulékeny, statikus ) .
U egyszerl hasznalat i raktarkezelés
(D i i i . Logisztika,
< Tavolrdl olvashatd, Magasabb koltség, g . ,
3 , ) . eszkozkoveteés,
(D tdmeges olvasas iINnterferencia e
gyartas
N Valés idej Kdltséges és Gyartosor,
(D helymeghatarozas, komplex munkahelyi
—t automatizalas Implementacio biztonsag
(D - i Magas koltség Mindségellendrzés
Al alapu Na ontossa o ! : o
n P Y B 2 adatigény, hibadetektalas,

A 1 = adaptiv tanulas . -
képfelismeres P karbantartas robotika




Mire hasznalhatjuk?

Nagy mennyiségl szoveg elemzése: szabalyozasok, dokumentaciok,
jegyzdkonyvek stb.

Mennyiségek mérése: Ures/teli, darabszadm (homogén, kildnb6z6 termékek,
Idegentest)

- Medfeleléség ellendrzése: munkavédelmi felszerelés, zona belépés/elhagyas

Person 2

- Automatizalt minéség- Person1 38 Person 3

ellenorzés:

>
o}
0
<
0
N
0
—t
OR
N

beszerzés No safety hat
munkafolyamatok ey
betartasa, késztermék, | o=y
kiszallitas pillanataban W No safety jacket ~ 4

* Meglevo gepek’ e —' ‘. g No séfety gloves
rendszerek megujitasa - < U
gépkezeld Al betanitasa




Digitalizalas

- A relevans adatok mérése és rogzitése

- Az operatorok mi alapjan dontenek és mi alapjan lehet
meghatarozni a gyartas mindséegét?

Neuralis halé lIétrehozasa és betanitasa
- A rogzitett adatok szUrése és elbfeldolgozasa
- Neuralis haldo megtervezése és optimalizalasa
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Ajanlo rendszer bevezetése
- A mért paraméterek alapjan az Al ajanlast tesz, amit az operator
elfogad vagy felulir

Automatikus vezérlés bevezetése
- Al vezérelt rendszer bevezetése mely eldre meghatarozott
korlatokon belul mukddik (hallucinacids probléma)




j> Szenzor adatok
(pl. hdmeérseéklet, aramlasmeérdk,
8 ultrahangos szintmérdy,
nyomasmeéry, ipari kamerak)
®
PN Vezérlés
—t (pl. szelepek, Srart in-
C\ Inverteres o < Elow
— fordulatszabalyzas Gateway
QD) kompresszorhoz)

MQTT
Broker <:> alicore

Nagyvallalatoknak és KKV-knak is miikodoképes megoldas
Mar 1 géptél mikodtetheto és jol bovitheto rendszer
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